CHROMOVANE PIESTNE TYCE

Charakteristika materialov

Chrémované piestne tyce tvoria zakladnu pohyblivi ¢ast priamociareho hydraulického
motora.
Pontkame ich v nasledujtcich triedach:

- Ocel 20MnV6 (podobna oceli 13 220 podla CSN)
Vanadiova ocel, normalizovand, s vy$§ou medzou klzu a lepSou zvaritelnostou a obrobitelnostou

- Ocel CK 45 (podla CSN 12 050)
Normalizovana uhlikova ocel, zvycajne dostupna len v indukéne kalenej verzii.

- Ocel 42CrMo4 (podobna 15 143 alebo 15 341 podla CSN)
Zliatinova ocel, kalena a popustana v kupeli. Pouziva sa na vysoko mechanicky naméhané komponenty. Na
sklade je k dispozicii aj povrchovo induké¢ne kalena.

- Wst.Nr.1.4057-AISI431-NEREZ (podla CSN podobna oceli 17145)

Nerezova ocel vhodna na zuslachtovanie, patri do skupiny martenzitickych a feromagnetickych
nehrdzavejucich oceli, vysoko odolna vo¢i silnym atmosférickym podmienkam, odolnd vo¢i morskej vode a

silne oxidujiacim kyselinam (napr. kyseline dusi¢nej).

Trieda C % Si max Mn % P max | S max Cr % Mo % Ni % V %
20MnVé6 0,16-0,22 0,55 1,30-1,70 0,035 0,035 — — — 0,10-0,20
CK45 0,42-0,50 0,4 0,50-0,80 0,035 0,035 max. 0,4 max. 0,1 max. 0,4 —
42CrMo4 0,38-0,45 0,4 0,60-0,90 0,035 0,035 0,9-1,2 0,15-0,30 — —
1.4057 0,16-0,25 1 max. 1,50 0,040 0,030 15-17 — 1,5-2,5 —

Mechanické vlastnosti
Trieda oceli Limit pevnosti Limit sklzu Priechodnost| Zvaratelnost
m RPO,Z 5
20MNV6 (v prirodnom stave) 600-750 N/mm? min. 390 N/mm? min. 17% vyborna
CK45 (v prirodnom stave) 650-830 N/mm? min. 440 N/mm? min. 15% podmieneéna
42CRMO4 (v zuslachtenom stave) 900-1200 N/mm? min. 650 N/mm? min. 1% podmieneéna
1.4057 AISI431 (zuslachtena) 800-950 N/mm? min. 600 N/mm? min. 12% —




CHROMOVANE PIESTNE TYCE
Technické podmienky

Tu st uvedené technické idaje tykajice sa geometrickych parametrov a chromovej vrstvy. Tieto

podmienky st rovnaké pre vietky ocele v nasom sortimente.

Priamost Hrubka chromovej vrstvy
0,3mm/1000 mm min. 20 pm

Tolerancia priemeru Kruhova odchylka

ISO £7/£8 V 1/2 rozsahu stanovenom normou ISO {7/18

Povrchovo indukcne kalené tyce

Povrchovo induké¢ne kalené tyce sa dodavaju v akostiach CK45 a 42CrMo4. Kalené tyce sa pouzivaju
tam, kde existuje riziko vysokého mechanického namdhania alebo kde hrozi mechanické poskodenie
pri prediZeni ty¢e (kamene, $trk, piesok, drevo atd.). Pouzivaju sa aj ako ¢apy a v niektorych pripadoch
ako nahrada vodiacich ty¢i.

Tvrdost kalenej vrstvy
HRC55+2
o tyce hibka kalenej O tyce hibka kalenej
[mm] vrstvy [mm] vrstvy
[mm] [mm]
6 0,5-0,8 24 1,4-1,6
8 0,6-0,9 25 1,5-1,7
10 0,7-1,0 28 1,5-1,8
12-14 0,8-1,2 30-35 1,5-1,9
14 0,9-1,3 40-45 1,6-2,0
15 1,0-14 50-85 2,2-2,6
16-18 1,1-1,5 90-100 2,2-3,2
20-22 1,2-1,5 105-140 2,4-3,4
Drsnost povrchu Tvrdost chromovanej vrstvy
Ra max 0,20 pm min. 900 HV 0,1 tj. 66 - 67 HRC
Odolnost proti kordzii

Laboratdrna skiaska podla normy ISO 9227.
Priemerna trieda podla NSS (neutralny slany postrek): hodnotenie 9
Tyce v Standardnom vyhotoveni majui odolnost 120 hodin

Ponukame aj tyce s vy$Sou odolnostou proti kordzii - charakteristiky najdete na strane 11.

Vyrobné dizky Balenie
Od primeru ty¢e 8-16 mm: 3000 mm Kazda ty¢ je samostatne zabalend v

Od priemeru ty¢e 16-200 mm: 6000 mm papierovom alebo plastovom obale.




CHROMOVANE PIESTNE TYCE

Definicia geomotrickych parametrov a kvality chromovanych povrchov

Odchylka kruhovitosti ukazuje, do akej miery je prierez
ty¢e odchyluje od idedlnej kruznice. V pripade obrédbania O

bezhrotého brusenia sa tato chyba prejavuje ako

|
—

naznacena na obrazku (trojuholnikova chyba).

Hodnota odchylky kruhovitosti sa vyjadruje z rozdielu Ar 0 R

medzi polomermi kruZznice obkreslenej a vpisanej skutoénym \’@:

vzorom prierezu. Hodnota Ar sa meria pomocou ¢iselnika

—
]

odchylkomerom.

Dodadvatel zarucuje hodnotu odchylky kruhovitosti v

polovici povolenej tolerancie (zvycajne 7).

Odchylka priamosti sa meria upevnenim skusobnej ty¢e v dvoch loziskdch a jej otacanim. Ked sa ty¢ otoci o
360°, meracie zariadenie mdze od¢itat maximalne vychylky bodu, ktory sa nachddza na hornej formovacej
priamke skisobného useku.

Namerana hodnota sa musi vydelit dvoma.
Dlzka merania je uréena vzdialenostou medzi vybranymi
meraného useku a najblizsim loziskom. Odchylka

tyce sa zvycajne udava v mm na 1000 alebo

2000 mm dlzky tyce.

Dodavatel zarucuje odchylku priamosti_0,3/1000 mm. ‘

Kvalita pochrémovanych povrchov je dolezita pre Zivotnost tesniacich puzdier. Zaroven je tento faktor
odolnost voci korozii a kvalitu mazania. Hodnota Ra sa zvy¢ajne pouziva na urcenie technickej

vlastnosti trecich povrchov.

"Priemerna" drsnost povrchu Ra je dand aritmetickym priemerom absoltitnych hodnét vzdialenosti R (drsnost
povrchu) od osi v meranej dizke Im.Spravny chrémovy povrch musi mat hodnoty Ra max. 0,2 um. Najlepsia
priemernd hodnota pre spolahlivil funkénost je okolo Ra 0,1 pm. pri hodnotach pod 0,8 um dochadza k
zrkadlovému efektu, ktory moze byt nepriaznivym faktorom pre spolahlivost mazania trecej plochy.
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CHROMOVANE PIESTNE TYCE

Chrmované piestne tyce s vy$Sou odolnostou proti korozii

Tvrda chromovana vrstva nie je vo véeobecnosti povrch odolny proti kordzii - povlak, ale v pripade piestnej tyce
hydraulického valca md plnit funkciu odolnosti povrchu proti oderu pri priamociarom pohybe. Na zabezpecenie
mazania trecich ploch je potrebna pérovitost povrchu, aby sa mazivo udrzalo. A to je vlastnost tvrdého
chrémovaného povrchu piestnej tyce.

Z hladiska druhej, koréznej odolnosti, je tato vlastnost, Zial, negativna. V pripadoch, ked existuje riziko vystavenia
tyce korozivnemu prostrediu, ako je dazd, sneh, morské podnebie, extrémne poveternostné podmienky atd. by sa
mala vybrat ty¢ s vy$$ou odolnostou proti korézii.

Z nasho sortimentu ponukame nasledujtce varianty:

CROMSTEEL 500

- ma odolnost 500 hodin v solnom kupeli, hodnotenie 9 testu NSS podla ISO 9227. Ty¢e maju minimalnu hrabku
chréomu 25 um a s vyrobené $pecidlnou technoldgiou. Bezne ich mame na sklade v triede 20MNV6. Na
poziadanie sme schopni dodat aj v triedach CK45, 42CRMO4.

NIKROM 350/500

- md odolnost az 1000/1500 hodin v solnom kupeli, hodnotenie 9/10 NSS testu podla ISO 9227 Pouzitie je
nasledovné: morské podnebie, extrémne klimatické podmienky, vojenské ucely, letectvo, jadrové zariadenia,
banictvo, cestnd doprava, agrochemické stroje atd. Tento typ ma Specidlne zloZenie povrchu pozostavajuce z
chrémovej a niklovej vrstvy - hrabka chromovej vrstvy najmenej 20 pm s tvrdostou najmenej 850 HV 0,1 -
hrabka niklovej vrstvy najmenej 30 um s tvrdostou 300 HV 0,1.

NEREZOVE PIESTNE TYCE
- st najodolnejsie voci korozii. Bezne sa doddavaji v triede AISI431 (1.4057). Ty¢e maju minimélnu hrabku
chréomu 20 um.
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Vyrobny program chromovanych piestnych tyci

Priemer tyée Hmotnost | Material CK45 | Material CK45 Materidl Material Material CROMSTEEL] NIKROM Material

[mm] kg/m 1 v povrek 20MNV6 42CRMO4 42CRMO4 | 500 Material | 350 Material 14057

tolerancia f7/f8 dul kaleny | cl i povrek 20MNV6 20MNV6 AISI431
a chromovany dulk ka- k § k y [NEREZ chrom.
leny a chrom.
6 0.22 [ o . .
635 0,25 . . .
8 0,39 o o . .

9,525 056 . . .

10 0,62 ° o . . .
2 0,89 o o . .

1270 099 ° . . .

3 104 . . . .
1 121 o o . . .
15 139 [ o . .

15875 155 o . . . .
16 158 o o o o . .
n 180 o
18 2,00 o o o o . .

19,05 2,00 o . . . . .

20 246 o o o o o ° °

2 2,98 o o o o o o o
22225 3,04 . . . . .

24 355 o . . . . .

25 3.85 o ° o o o o o

2540 398 ° . ° . ° .

26 4,20 o
28 4,83 o o o o o o o

28,575 5,03 . o . . .

30 555 o o o o o o .

31750 621 ° . . . . .

32 6,31 o o o o o ° o
34,925 752 . o . . .
35 755 o o o o o ° °
36 799 o o o o ° ° °
38 890 . . . . .

3810 894 . o . o .
40 9,86 o o o o o o °
42 10,87 . o . . . . .

4445 g . ° . . .

45 12.48 o o o o o ° °
46 13.00

48 14.20 . o . . .

50 15.41 o o o o o o o

50,80 15.90 . o . o .

52 16.70 °

55 18,64 o o o o o o °

56 19,32 ° ° ° ° . . .
5715 20,13 . o . . .

60 22,18 o o o o o ° °

63 24,46 o o o o o o °

63,50 24,85 . ° ° ° .

65 26,03 o o o o o . .

69,85 30,06 . . . . .

3019 o o o o o o o
(L] 32,84
34,66 o o o o . . .




CHROMOVANE PIESTNE TYCE

Vyrobny program chromovanych piestnych ty&i

Priemer tyce Hmotnost  [Material CK45 | Material CK45 Material Material Material CROMSTEEL | NIKROM Material
[mm] kg/m chromovany povrchovo 20MNV6 42CRMO4 42CRMO4 500 Material | 350 Material 1.4057
tolerancia f7/f8 indukéne kaleny | chr y chr y povrchovo 20MNV6 20MNV6 AISI431
a chromovany indukéne ka- | chr y chr y |NEREZ chrom.
leny a chrom.
76,20 35,78 . . o . . .
77 36,54
80 39,44 . o o o o o o o
82 41,43 .
82,55 41,99 . . o . . .
85 44,52 . . o o o . . .
88,90 48,70 . . o . . .
90 49,91 . o o o o o o o
95 55,61 . . o . °
100 61,62 . o o o o o o o
101,6 63,61 . . o . . .
105 67,94 . . o
110 74,56 . o o o o o o o
114,30 80,51 . .
115 81,49 . . o . . .
120 88,73 . . o . o . . .
120,30 89,18 .
125 96,28 . o o o o o o .
127 99,39 . .
130 104,14 . . o . . .
135 12,31 .
140 120,78 . o o . o . . .
150 138,65 o . o . . . .
160 157,75 o o o . o . o
170 178,09 o
175 188,72 .
177,800 194,81 .
180 199,66 o . ° ° 0
190 222,46 o
200 246,49 o . . . . .
220 298,25 o . . .
235 340,31 .
240 354,95 . . .
250 385,14 . . .
260 416,57 .
270 449,23 .
280 483,12 .
300 554,60 .
315 611,45 .
320 631,01 .
350 754,88 .
360 798,63 .
380 889,83 .
400 985,96 .
450 1247,86 .
480 1419,78 .

Rozmery a varianty materidlu oznacené tu¢nym pismom v modrom rdmcéeku mame na sklade. Ostatné rozmery a varianty
za$leme na poziadanie z nasej aktualnej ponuky. N4§ sortiment neustdle rozsirujeme, ak tu nenajdete svoje rozmery,
kontaktujte nas: info@hydraulikads.sk





